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Аннотация. В работе представлены результаты исследований физико-механических свойств плитных 

материалов, изготовленных из гидродинамически обработанных корьевых масс лиственных пород древесины: 
березы и осины, а также их смеси. В исходном сырье первой группы плитных материалов на основе коры бере-
зы практически полностью преобладала  внешняя часть коры (береста), во второй группе использовалась кора 
осины. В третьей группе образцов из смеси коры березы и осины содержание бересты и луба у березы не кон-
тролировалось, соотношение коры березы и осины составило 50/50. Плотность плитных материалов варьи-
ровалось от 850 до 1050 кг/м3. Прочность при изгибе для плотности 850 кг/м3 в зависимости от породного 
состава гидродинамически обработанной корьевой массы составила от 16,7 до 17,8 МПа, для плотности  
950 кг/м3 – от 19,4 до 20,1 МПа и для плотности 1050 кг/м3 – от 21,7 до 24,1 МПа. Показатели водопоглоще-
ния за 24 ч составили от 9,62 до 18,24 %, разбухания за 24 ч – от 6,93 до 13,81 % в зависимости от плотности 
плит и породного состава гидродинамически обработанной корьевой массы. Сравнительный анализ свойств 
плитных материалов, изготовленных из коры лиственных пород древесины, измельченной с использованием 
метода гидродинамической обработки, показал, что физико-механические свойства плит незначительно зави-
сят от породного состава корьевой массы. В большей степени прочность при изгибе, водопоглощение и разбу-
хание плит на основе гидродинамически обработанной коры лиственных пород зависят от плотности плит, 
чем от породного состава обрабатываемой коры.  
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Abstract. The paper presents the results of the studies of the physico-mechanical properties of board materials made 
from hydrodynamically treated bark masses of hardwood species: birch and aspen, as well as their mixtures. The initial 
raw materials of the first group of board materials based on birch bark were almost dominated by the outer part of the 
bark (birch bark), aspen bark was used in the second group. In the third group of samples from a mixture of birch bark 
and aspen, the content of birch bark and bast in birch was not controlled, the ratio of birch bark and aspen was 50/50. 
The density of the board materials ranged from 850 to 1050 kg/m3. The bending strength for a density of 850 kg/m3, 
depending on the species composition of the hydrodynamically treated bark mass, ranged from 16.7 to 17.8 MPa, for a 
density of 950 kg/m3 – from 19.4 to 20.1 MPa, and for a density of 1050 kg/m3 – from 21.7 to 24.1 MPa. The water 
absorption indicators in 24 hours ranged from 9.62 to 18.24 %, swelling in 24 hours – from 6.93 to 13.81 % depending 
on the density of the boards and the species composition of the hydrodynamically treated bark mass. A comparative 
analysis of the properties of board materials made from hardwood bark milled with the help of the hydrodynamic 
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processing method has shown that the physical and mechanical properties of the boards slightly depend on the species 
composition of the bark mass. To a greater extent, the bending strength, water absorption and swelling of 
hydrodynamically treated hardwood bark board materials depend on the density of the boards rather than on the 
species composition of the bark. 

 
Keywords: bark, birch, aspen, hardwoods, bast, birch bark, milling, extraction, board material, physical and 

mechanical properties, swelling, water absorption, hydrodynamic treatment, pressing, wastes. 
 
ВВЕДЕНИЕ 
Согласно данным Государственного лесного рее-

стра общий запас древесины в 2024 году на террито-
рии Российской федерации составлял 82,3 млрд м3. 
Наибольшую долю от площади лесов традиционно 
занимает лиственница (28,1 %), на втором месте по 
занимаемой площади находится сосна –19,2 %, на 
долю березы приходится 16,4 % площади лесов [1]. 
Древесина хвойных пород перерабатывается в дело-
вые пиломатериалы для строительства и производства 
столярных изделий (окна, двери, паркет, мебель). Ли-
ственные породы древесины в основном используют-
ся в фанерном производстве для получения лущеного 
шпона. Объемы производства фанерных плит ежегод-
но увеличиваются ввиду высокого спроса внутри 
страны и на рынках Ближнего Востока и Азии. Сум-
марно 70 % всего объема экспортируемой фанеры 
приходится на Сингапур, Китай, Турцию, ОАЭ и 
Азербайджан [2]. По данным источника [3] начало 
2024 года характеризовалось достаточно высоким 
ростом объемов производства фанеры на 21,4 %, что 
составляет 546 тыс. м3 готовой продукции. Повыше-
ние спроса на фанерные плиты также связано с разра-
боткой новых видов продукции, например, высоко-
прочной композиционной фанеры, огнеупорной, ла-
минированной, декоративной и водостойкой фанеры. 
К отдельному виду фанерной продукции можно отне-
сти латофлексы, применяемые при изготовлении мяг-
кой мебели [4]. 

Высокие объемы производства приводят к генери-
рованию значительного количества отходов. К основ-
ным технологическим отходам фанерного производ-
ства можно отнести шпон-рванину, карандаши, от-
торцовки бревен, мелкоразмерный кусковой шпон, не 
пригодный для ребросклеивания, и отходы коры. По-
добные виды отходов за исключением коры могут 
быть переработаны в древесную стружку, щепу или 
муку для дальнейшего использования в технологиче-
ских процессах производства древесно-стружечных 
или древесно-волокнистых плит, топливных брикетов 
и гранул, древесно-полимерных композитов. Отходы 
окорки в таких производствах остаются невостребо-
ванными.  

Согласно источнику [5] на фанерно-мебельных 
комбинатах и иных ведущих предприятиях страны 
ежедневно образуется до 4,3 т неиспользуемой бере-
зовой коры и это несмотря на то, что березовая кора 
является ценным источником бетулина, суберина, 
таннидов, которые являются востребованных сырьем 
для химической отрасли [6–8]. Сложность переработ-
ки березовой коры для других отраслей заключается  
в том, что анатомический и химический состав лубяной 
части коры березы, составляющей ее основную часть 
(порядка 80 %), и бересты существенно различается 

[9]. Вследствие этого для получения полезных про-
дуктов из коры необходимо отделение луба от бере-
сты в процессе ее переработки и, прежде всего, в про-
цессе измельчения.  

Качественное измельчение коры до однородной, 
гомогенной массы, обеспечивающей равномерность 
свойств в структуре материала, позволит вовлечь её  
в различного типа технологии, например, получение 
топливных брикетов и гранул, плитных материалов 
[10–12]. Существует целый ряд разработок, которые 
позволяют упростить процесс разделения бересты и 
луба, однако большая часть из них предназначена для 
дальнейшего извлечения экстрактивных веществ. 

Для отделения лубяной части от бересты автором 
патента [13] предложен способ, при котором кору 
березы обрабатывают кипячением в воде в течение  
2 часов с целью размягчения луба, после чего механи-
ческим воздействием (соскабливанием, прокатывани-
ем коры в барабане) бересту отделяют от луба. Затем 
бересту сушат до влажности 3–6 %, после чего воз-
можно извлечение из неё дётгя. 

В патенте [14] предложен способ получения бере-
сты путем отбора березовой коры, не имеющей при-
месей древесины, подсушивание коры до влажности 
20–25 % с последующим измельчением и просеивани-
ем массы через сито для отделения луба от бересты. 
Измельчение производят в молотковой дробилке  
при скорости вращения вала не более 1800 об/мин. 
Согласно работе способ позволяет обеспечить полу-
чение биологически активных веществ. 

Отделение бересты от луба позволяет повышать 
качество и чистоту извлекаемых из бересты и луба 
экстрактивных веществ, однако разделение частей 
коры труднореализуемо и организация такого высо-
копроизводительного предприятия затруднительна.  
В работе [15] предложен способ совмещенной пере-
работки бересты и луба путем СВЧ-экстракции. Из-
мельчение коры производилось на дробилке исти-
рающего типа, после чего кора сортировалась по 
фракциям. В измельченную кору разных фракций до-
бавляли 86%-й спирт и экстрагировали 10 минут. По-
сле чего вакуумом отфильтровывали экстракт и полу-
чали бетулин.  

В работе [16] отмечено, что в  процессе измельче-
ния березовой коры без разделения бересты и луба с 
последующим фракционированием наблюдается яв-
ное разделение, береста остается в крупной фракции, 
частицы луба в большинстве переходят в мелкую 
фракцию. Данный факт может быть связан с сущест-
венными различиями физических свойств лубяной 
части коры и бересты. Сложности с измельчением 
коры березы обусловлены в первую очередь много-
слойным строением бересты [17; 18]. Благодаря слои-
стому строению береста при механическом воздейст-
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вии поглощает деформации, не разрушаясь, в отличие 
от коры хвойной древесины. Лубяная часть коры так-
же обладает высокой прочностью, хотя в значительно 
лучшей степени подвергается измельчению. Как от-
мечено в работе [19], основная сложность измельче-
ния заключается в строении березовой коры и её вы-
сокой сопротивляемости резанию. С целью получения 
из коры березы мелкодисперсной гомогенной шихты, 
применяемой для производства топливных гранул, 
авторами предложен способ предварительной термо-
модификации коры при температуре 250 С с целью 
повышения её хрупкости. 

Известен опыт получения топливных гранул отхо-
дов окорки [20]. Авторами получены топливные гра-
нулы из коры сосны и березы. Предварительно кора 
измельчалась в роторном ножевом измельчителе, за-
тем кора подвергалась воздействию микроволнового 
излучения, что вызывало выделение из коры водяных 
паров, после чего на пресс-грануляторе изготавлива-
лись топливные гранулы. Отмечается, что гранулы из 
коры березы более рыхлые и матовые, в сравнении 
с гранулами, полученными на основе сосновой коры.  

Авторами работы [21] предложен способ получе-
ния топливных гранул из березовой коры с гомогени-
зацией и гранулированием после предварительной 
термомодификации коры. Авторы утверждают, что 
в процессе термомодификации кора превращается  
в хрупкое легко измельчаемое тело. Также отмечает-
ся, что теплотворная способность березовой коры 
сравнима с традиционными древесными отходами 
(кроме стружки и щепы).  

Таким образом, переработка березовой коры в то-
пливные гранулы возможна и обладает существенным 
потенциалом, однако основной проблемой остаются 
высокие трудозатраты при подготовке коры к грану-
лированию. 

Аналогичная проблема подготовки коры к исполь-
зованию существует и в технологических процессах 
производства плитных материалов. В последнее деся-
тилетие ведутся целенаправленные исследования по 
поиску возможностей адаптации традиционных под-
ходов измельчения для коры, а также предлагается 
большое количество инновационных подходов к про-
цессу переработки древесной коры в плитные мате-
риалы. 

Использование березовой коры в качестве напол-
нителя или самостоятельного сырья для получения 
плитных материалов позволит прийти к решению це-
лого ряда задач: снизить себестоимость готовой про-
дукции за счет использования отходов производства, 
решить экологическую проблему утилизации и пере-
работки отходов древесины, получить экологичную 
продукцию без использования синтетических свя-
зующих. 

В работе [22] авторами получен плитный материал 
из внешней части березовой коры – бересты и коры 
сосны. Образцы материала изготавливались двумя 
способами: с использованием связующего (карбами-
доформальдегидной смолы) и без использования свя-
зующих. Кора высушивалась и измельчалась с даль-
нейшей сортировкой. Для прессования брали частицы 
коры с размером от 20 до 40 мм. Измельченные час-

тицы укладывали между листами лущеного шпона. 
Прессование осуществлялось при 160 С продолжи-
тельностью 20 мин. Средняя плотность образцов  
с использованием связующего составила порядка  
717 кг/м3, без связующего – около 753 кг/м3. Автора-
ми установлено, что при выдерживании образцов, 
изготовленных без связующего в течение 60 мин  
в воде, образцы разрушаются. Связующее в составе 
образцов позволяет повысить устойчивость материала 
к влаге.  

В работе [23] получены плиты из березовой коры. 
Предварительно измельченная кора с размерами час-
тиц не более 40 мм подвергалась прессованию при 
температуре 150 °С без использования связующих. 
Время выдержки 15 минут. Толщина плит составила 
13,5 мм. Плотность – 716 кг/м3. Предел прочности при 
изгибе – 3,02 МПа. Авторы отмечают следующее: 
помимо низких прочностных показателей плит в про-
цессе их изготовления происходит обугливание по-
верхностных слоев. 

Можно предположить, что неудовлетворительные 
показатели водостойкости и низкие показатели проч-
ности материалов из коры березы, представленные  
в работах выше, обусловлены крупными размерами 
прессуемых частиц. Как результат поверхность кон-
такта между такими частицами недостаточна для об-
разования связей, способных сохранять свою проч-
ность при воздействии влаги. Использование мелко-
измельченных частиц коры должно способствовать 
обеспечению высоких показателей прочности и водо-
стойкости. 

Работа [24] посвящена получению композицион-
ного плитного материала на основе березовой коры, 
подвергнутой предварительной активации методом 
взрывного автогидролиза (ВАГ). Гидролизованная 
кора подвергалась горячему прессованию при темпе-
ратурах 170, 180 и 190 С. Прочность при статиче-
ском изгибе образцов изменялась в диапазоне от 5,6 
до 22,8 МПа, плотность от 947 до 1057 кг/м3. Отмеча-
ется, что при повышении температуры прессования 
возрастают показатели прочности. Авторы связывают 
это с тем, что увеличение температуры сопровожда-
ется вовлечением большого числа реакционноспособ-
ных групп в процесс поликонденсации, что приводит 
к увеличению количества связей и, как следствие,  
к увеличению прочности.  

В работе [25] предложен вариант получения дре-
весно-волокнистых плит на основе коры березы. Со-
гласно работе предварительно измельченная березо-
вая кора разделяется на луб и бересту, после чего бе-
ресту измельчают до степени помола 20–21 дефибра-
тор-секунд. Далее измельченная кора, смешанная  
с водой, поступает на отлив. Прессование ковра осу-
ществляется при температуре прессования 190 С и 
давлении прессования 5,5 МПа в течение 8 минут. 
После прессования на поверхность плиты наносят 
связующее, в качестве которого выступает таловое 
масло. Затем плита высушивается при температуре 
160 С в течение 5–6 часов. Свойства плит, получае-
мых данным способом, следующие: предел прочности 
при изгибе – 55,2 МПа, водопоглощение за 24 часа – 
11,8 %, набухание по толщине – 7,1 %. 
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Принципиально новым способом подготовки бере-
зовой коры к прессованию может служить гидроди-
намическая обработка с эффектом кавитации. В ранее 
проведенных работах [26; 27] установлена возмож-
ность предварительной подготовки коры хвойных 
пород древесины перед прессованием в гидродинами-
ческом диспергаторе с целью получения однородной 
гомогенной массы, обладающей большой удельной 
поверхностью и способной к образованию прочных 
связей в процессе прессования материала. 

Целью работы является исследование возможно-
сти получения плитного материала без связующих 
веществ из гидродинамически обработанной коры 
березы и осины без разделения лубяной части и бере-
сты для березы с последующим определением основ-
ных физико-механических показателей. 

 
МАТЕРИАЛЫ И МЕТОДЫ  
ИССЛЕДОВАНИЙ 
В качестве сырья для плитного материала без свя-

зующих использовалась кора березы и осины, ото-
бранная на предприятии, занимающимся выпуском 
фанерной продукции. Березовая кора для одной из 
групп изготовленных образцов не разделялась на луб 
и бересту, количество лубяной части не нормирова-
лось. Для изготовления образцов другой группы от-
биралась кора, в массе которой преобладала внешняя 
часть коры – береста. Количество древесины в коре не 
превышало 10 %. Влажность отходов окорки состави-
ла от 30 до 75 %. Кора березы и осины по отдельности 
измельчалась во влажном состоянии в мельнице мо-
лоткового типа до фракции не более 7 мм. Измель-
ченная кора осины и березы предварительно замачи-
валась на 2 часа в воде, что позволяет существенно 
сократить цикл гидродинамической обработки в дис-
пергаторе РГГД–1 [28]. Обработка при концентрации 
частиц коры в воде равной 8 % производится до обра-
зования однородной массы, не имеющей в составе 
включений крупных частиц. Размеры частиц коры 
березы и осины после гидродинамической обработки 

составили менее 1 мм.  Для обезвоживания использу-
ется отливное сито. После отлива влажность корьевых 
масс составляла от 350 до 500 % для березовой коры и 
от 420 до 600 % для осиновой коры.  

После обезвоживания массы подпрессовывались  
в пресс-форме. Применение операции подпрессовки 
позволяет дополнительно отжать корьевую массу и 
снизить влажность пакета перед горячим прессовани-
ем. Металлическая пресс-форма имеет перфориро-
ванное дно, на которое уложена фильтровальная сет-
ка, и пуансон. Давление подпрессовки 0,8 МПа. 
Влажность пакета плит перед прессованием составля-
ет от 180 до 210 %. Корьевые пакеты прессовались 
согласно следующим режимным параметрам: темпе-
ратура прессования 210 °С, удельное давление 3 МПа; 
удельная продолжительность выдержки 3,1 мин/мм. 
Толщина изготовленных плит составила 8 мм, плот-
ность варьировалась от 850 до 1050 кг/м3. После  
выдержки плит в течение 24 ч производилась фор-
матная обрезка и изготовление образцов для проведе-
ния физико-механических испытаний.  

 
ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНАЯ ЧАСТЬ  
И ОБСУЖДЕНИЕ 
В соответствие с представленной выше методикой 

для проведения сравнительного анализа свойств плит 
были изготовлены три группы образцов. Первая  
группа на основе коры березы, в составе которой 
практически полностью преобладала внешняя часть 
коры (береста). Вторая группа образцов была изго-
товлена из коры осины. Третья группа образцов из 
смеси коры березы и осины, при этом у березы со-
держание в коре бересты и луба не контролировалось. 
Соотношение коры березы и осины выдерживалось 
50/50. 

На рис. 1, 3, 5 представлены гистограммы сравне-
ния показателей прочности при изгибе, водопоглоще-
ния лицевой поверхностью за 24 ч и разбухания  
за 24 ч образцов плитного материала плотностью 850, 
950 и 1050 кг/м3.  

 
 

 
 

Рис. 1. Сравнительная гистограмма показателя прочности при изгибе образцов  
на основе гидродинамически обработанной коры:  
1 – кора березы; 2 – кора осины; 3 – кора лиственных пород (береза, осина) 
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Рис. 2. График зависимости прочности при изгибе образцов на основе гидродинамически обработанной коры: 
♦ – кора березы; ■ – кора осины; ▲ – кора лиственных пород (береза, осина) 
 

Как видно из рис. 1 все образцы изготовленных 
плит имеют близкие показатели прочности при изгибе 
вне зависимости от породного состава коры. Разница 
в прочностных показателях для образцов плит одной 
группы плотности находится в диапазоне от 0,7 до  
2,4 МПа. Более выражено прочность при изгибе меня-
ется в зависимости от плотности образцов, что на-
глядно видно на рис. 2. Такой вид зависимости соот-
ветствует стандартным представлениям о влиянии 
плотности на прочность традиционных материалов на 
основе измельченных древесных частиц [29]. Диапа-
зон изменения прочности при увеличении плотности 
от 850 до 1050 кг/м3 составляет в зависимости от по-
родного состава корьевой массы от 3,9 до 6,6 МПа. 
При этом графики линейных зависимостей располо-
жены достаточно близко друг к другу, что также мо-
жет свидетельствовать о том, что свойства плитных 
материалов на основе гидродинамически обработан-
ной коры зависят, прежде всего, от степени измельче-
ния коры и времени ее обработки, а также от условий 
прессования, и незначительно зависят от породного 
состава корьевой массы. 

Полученные в результате математической обра-
ботки экспериментальных данных уравнения регрес-
сии имеют следующий вид: 

– для образцов на основе коры березы:  

Ϭизг = –4,69167 + 0,0275*ρ; 

– для образцов на основе коры осины:  

Ϭизг = –8,78333 + 0,033*ρ; 

– для образцов на основе смешанного состава коры:  

Ϭизг = 3,20833 + 0,0195*ρ. 

Коэффициенты регрессии составили соответст-
венно: 0,985; 0,999; 0,999. 

Важнейшим эксплуатационным показателем 
плитных материалов на основе измельченной древе-
сины является их водостойкость. В зависимости от 
типа плит: древесно-стружечные, древесно-волок-
нистые, МДФ, водостойкость нормируется через по-
казатели водопоглощения и разбухания. Согласно 
стандартам [30–32] для древесно-волокнистых плит 
мокрого способа производства нормируется показа-
тель разбухания по толщине за 24 ч и показатель во-
допоглощения лицевой поверхностью за 24 ч; для 

древесно-волокнистых плит сухого способа произ-
водства – показатель разбухания по толщине за 24 ч; 
для древесно-стружечных плит данные показатели не 
нормируются, однако указывается, что плиты должны 
эксплуатироваться в сухих условиях. 

На рис. 3 представлена сравнительная гистограмма 
показателя водопоглощения для рассматриваемых 
групп образцов. Наименьшими показателями водопо-
глощения обладают плиты на основе гидродинамиче-
ски обработанной коры березы. В зависимости от 
плотности водопоглощение варьируется от 7,62 до 
10,12 %. Наибольшими показателями обладает мате-
риал на основе гидродинамически обработанной коры 
осины. Водопоглощение материала на основе обрабо-
танной смеси коры лиственных пород древесины (бе-
реза, осина) занимает промежуточное значение.  

Низкие показатели водопоглощения материала на 
основе коры березы можно объяснить ее физическим 
строением и химическим составом. Как было отмече-
но выше, березовая кора имеет две четко определи-
мые части – внешнюю и внутреннюю, которые имеют 
значительные отличия по химическому составу. Наи-
большее количество экстрактивных веществ находит-
ся во внешней части коры бересте [33]. Экстрактив-
ные вещества, извлекаемые из луба березовой коры, 
отличаются от экстрактивных веществ из бересты и 
количественным, и качественным составом. Физиче-
ски береста обладает более плотной структурой, 
меньшей смачиваемостью поверхности, малой впиты-
ваемостью. Луб более пористый, менее плотный. Для 
экспериментальных исследований в образцы из коры 
березы в качестве исходного сырья большей частью 
отбиралась именно внешняя часть коры (береста), при 
изготовлении образцов материала на основе листвен-
ных пород древесины использовались кора березы без 
предварительной сортировки. Такой способ отбора 
исходного сырья для образцов позволил провести 
сравнительный анализ свойств полученных плитных 
материалов и оценить степень необходимости отделе-
ния бересты от луба в производственном процессе как 
в случаях применения березовой коры для получения 
экстрактивных веществ. 

Результаты математической обработки экспери-
ментальных данных, описывающие зависимости во-
допоглощения следующие:  
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Рис. 3. Сравнительная гистограмма показателя водопоглощения образцов на основе гидродинамически  
обработанной коры: 
1 – кора березы; 2 – кора осины; 3 – кора лиственных пород (береза, осина) 

 

 
 

Рис. 4. График зависимости водопоглощения образцов на основе гидродинамически обработанной коры: 
♦ – кора березы; ■ – кора осины; ▲ – кора лиственных пород (береза, осина) 

 
 
– для образцов на основе коры березы:  

W = 20,6683 – 0,0125*ρ; R² = 0,988; 

– для образцов на основе коры осины:  

W = 39,2758 – 0,02715*ρ; R² = 0,999; 

– для образцов на основе смешанного состава коры:  

W = 28,8675 – 0,01845*ρ; R² = 0,996. 

На рис. 5 приведена сравнительная гистограмма 
показателя разбухания плит за 24 ч. Как видно из гис-
тограммы тенденция изменения показателей разбуха-
ния соответствует картине изменения показателей 
водопоглощения. Наименьшие показатели разбухания 
наблюдаются у образцов плит из гидродинамически 
обработанной коры березы, наибольшие из обрабо-
танной коры осины. Минимальным показателем об-
ладает плита на основе гидродинамически обработан-
ной коры березы плотностью 1050 кг/м3 – 6,93 %, 
наибольшим показателем разбухания обладает плита 
на основе гидродинамически обработанной коры оси-
ны плотностью 850 кг/м3 – 13,81 %. 

При описании зависимости показателя разбухания 
от плотности плит исследуемых образцов, рисунок 6, 
уравнения регрессии имели следующий вид:  

– для образцов на основе коры березы:  

Δ = 15,0383 – 0,0097*ρ; 

– для образцов на основе коры осины:  

Δ = 25,2358 – 0,01595*ρ; 

– для образцов на основе смешанного состава коры:  

Δ = 19,1225 – 0,01095*ρ. 

При исследовании показателей разбухания и водо-
поглощения было отмечено, что образцы плитных 
материалов на основе трех групп образцов отличались 
насыщенностью цвета плит после выдержки в воде, 
при этом центральная часть плитного материала цвет 
не изменяла. Это можно объяснить различной степе-
нью смачиваемости поверхности плит, изготовленных 
на основе коры разного породного состава. Подтвер-
ждением данного предположения служат проведен-
ные исследования по определению краевого угла сма-
чивания поверхности плит, изготовленных из гидро-
динамически обработанной коры березы, осины и 
смеси данных пород. Краевой угол смачивания воды 
для плит на основе гидродинамически обработанной 
коры березы имеет наиболее высокие значения в 
сравнении с плитами на основе обработанной коры 
осины.  
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Рис. 5. Сравнительная гистограмма показателя разбухания образцов на основе гидродинамически  
обработанной коры: 
1 – кора березы; 2 – кора осины; 3 – кора лиственных пород (береза, осина) 

 

 
Рис. 6. График зависимости разбухания образцов на основе гидродинамически обработанной коры: 
♦ – кора березы; ■ – кора осины; ▲ – кора лиственных пород (береза, осина) 

 
ВЫВОДЫ 
1. Сравнительный анализ свойств плитных мате-

риалов, изготовленных с использованием для измель-
чения коры основных лиственных пород, применяе-
мых в фанерном производстве, метода гидродинами-
ческой обработки показал, что физико-механические 
свойства плит зависят, прежде всего, от степени из-
мельчения коры и времени ее обработки, и незначи-
тельно зависят от породного состава корьевой массы. 

2. Наилучшими показателями обладают плиты на 
основе гидродинамически обработанной коры березы, 
в большей своей массе содержащей внешнюю часть 
коры бересту. Отличие в показателях водопоглощения 
плитного материала на основе коры березы объясняет-
ся ее физическим строением и химическим составом.  

3. Плиты на основе гидродинамически обрабо-
танной коры лиственных пород древесины имеют 
близкие значения показателей водопоглощения и раз-
бухания, следовательно, можно говорить, что водо-
стойкость получаемых материалов мало зависит от 
породного состава используемой для гидродинамиче-
ской обработки коры. 

4. Прочностные свойства, водопоглощение, раз-
бухание плит на основе гидродинамически обрабо-
танной коры лиственных пород в большей степени 
зависят от плотности плит, чем от породного состава 
обрабатываемой коры. 
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